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DMU 50 —iTNC 530

MISE EN ROUTE ET ARRET DE LA DMU 50

Mise en route

Mettre en route la machine sur le coté droit

Mettre la clé

'ﬂuuﬂk V‘-,. -—W—-'

Attendre quelques minutes d’avoir la main

Coupure d’alimentation Mémorisation

programme

Servicepack

(0 e

Un pack SAU a ete installe en plus

sur cette commande. '\
|




Appuyer 2 fois sur CE

DMU 50 —iTNC 530

ce]lce

Apres le chargement du programme |’écran suivant apparait

OFF .6} ‘ ‘ ‘

Tension commande relais manque Mémorisation TSR
programme
179 SMARTKEY 272 SPINDLE INFO A
Operation Mode Access Level Tenp. Komp. [°C] (Spindelleist. [%1|Vorsch. Overr.[#%]
M o v - W
' ' MACHINE
Key Mode 2 - ID: 230848214 d.e
GESTION
DU MAGASIN
OPTIONS
OEM
X Y z 4 5 S POWER
H X +0.000 K Y +0.000 Ky zZ +0.6000
He C +0.000EKy B +0.000
S1 331.5
EFF. '& 1 T @ r4 F @ M5 - 89 —E

Appuyer 3s sur le bouton de mise en marche

Vérifier que la porte est bien fermée
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Arrét
Fermer la porte

Vider la broche

Passer en mode IMD

DMU 50 —iTNC 530

Choisir la ligne 12 : séquence TOOL CALLO

Test de iTNC 530
programme
174 SMARTKEY 2/2 SPINDLE INFO PAN
Operation Mode Access Level Temp. Komp. L[°C] |Spindelleist. [%]1|Yorsch. Overr.[%]
T - v - W
I I MACHINE
Key Mode 3 - ID: 930040214 B B0
¢ EES) (T ST G Sommaire | PeM | PAL | LBL | cve |1 |Pos | TooL | 7T | TRANS |
p====
sRETOUR PRESET MANUEL (@) DIST. #X -0.001 #C +8.000 g‘(;%?
WY +0.001 #B +0.000
wZ +9.001
T:7 FR-2T-D1@-ALU
L +132.8166 R +4.9741 H=Srad sy
DU MAGASIN
DL-TRB DR-TRB
DL-PGM DR-PGM
M5 Mg
B
12 TOOL CALL @ Z S1@@ ;VIDER LA BROCHE H *GD“ OPTIONS
+ £ 2
14 PLANE SPATIAL SPA+® SPB-9@ SPC+@ TURN FMAX &
T R i iccccociiccomoociooes LBL
{F pEEEEEEEEEEENEEEEEEEEEEEoEEoEEE0000EE
16 PLANE RESET TURN FMAX LBL REP I
PGM CALL ¢ 02:00:03
X v z 4 5 ] POLER
PGM actif:
0 -346.542% Y +26.929#% 2 +216.437
s C +0.000% B +0.000
S1 16.8
EFF. @:1 T 7 Z|s 14eee F a M5 -9 - =
INFOS VUE INFOS INFOS coIr\||“uF|-:0:5 fmm -
ENSEMBLE | AFF. POS. oUTIL e =] =]

Appuyer sur Départ Cycle

Ouvrir les rapides

Une fois I'outil remisé — Passer en Manuel

0w

Tension commande relais mangue

iTNC 630

néaarisation
Programne

Rechercher la commande OFF

Appuyer sur CNC OFF

Puis confirmer la mise hors tension

Omeration Meds Azcass Lavel e —r erra——T)
F x| N
' | B HACHINE ‘
' é
e .
GEsTION |
nnnnnnnnn
@ -
X Y Z 4 5 s POUWER
" X +0.008K3 Y +0.000853 4 +0.0808 |
o C +0.000L0 B +8.008
S1 331.5

SPINDLE INFO

B
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DMU 50 —iTNC 530

Key Mode 3 - ID: @30040214

: : smorisati iTNC 530
Tension commande relais manqgue lsme s B AERm
programme
1,4 SMARTKEY 272 SPINDLE INFO A
Operation Mode Access Level Temp. Kemp. [°C] |Spindelleist. [x1|Versch. Overr.Cx]
e o v md |
l ' MACHINE

b
598

GESTION
Désirez-vous réellement mettre PU MAGASIN
la commande hors-tension?
OPTIONS
0OEM
X Y 2 4 5 S POWER
He X +0.000k] Y +0.000k] z +0.6000
He C +0.000k B +0.000
S1 331.5
EFF. @1 T @ z F @ M5 » 8 —E

Attendre quelques minutes I'arrét complet

Couper le sectionneur
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DMU 50 —iTNC 530

DESCRIPTION GENERALE DU PUPITRE

ERGOIine®

Coupure d’alimentation

%
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DMU 50 —iTNC 530
Le pupitre possede 2 potentiométres d’avance : 1 pour les avances rapides (FMAX®) et un
pour les avances travail

®0RE

.
{CALC MOD] HELP
)

Clé en Mode 1
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Description des modes

DMU 50 —iTNC 530

Mode 1

Opérateur en formation

Fonctionnement normal

Portes fermées

Mode 2

Opérateur entrainé

Manuel, MDI, JOG possibles portes
ouvertes

Vmax : 800 tr/min

Fmax : 2 m/min

Mode 3

Opérateur formé

Usinage bloc a bloc ou continu, Manuel,
MDI , JOG possibles portes ouvertes

Vmax : 5000 tr/min
Fmax : 5 m/min

Avance et broche possible en ;f
usinage avec appui continu sur

\J

Mode 4

Programmeur/Régleur

Mode 5

Exploitant
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DMU 50 —iTNC 530
Transférer

0 <Standard> - TNCremo

Fichier Affichage For;tinnsspécialﬂ Aide

E|<Standald> j |I‘=_°F|_Jal| ﬂ |§L||EF:|X|D = j =
i@l

Marn Taille| Attributsl Type | Date |

[C1Essai Tournage. TopPkg 45067 A Fichier TOPPEG 0241172012 08:54:40

[C1Essai. TopPlg 17823, & Fichier TOPPEG  26/10/201210:13:14

)

[\FORMATION FRAISA... 439547, A Fichier TOPPKG  26/10/201] Ouwrir

[CiMes modéles. TopPkg 59407 .. A Fichier TOPPEG 1571172011 Effacer...

[ Montages Montlucon. T... 22753, A Fichier TOPPEG  02/11/2010

[(CServiceFIECDDES.2ip 36283 A Fichier ZIP 22/07/20] Transférer —
@ TNCARA Transférer comme... I

Mam | T aille | Attributs | Type | Date Déplacer :
L 30_OUICK_SET Actualiser

I Caumont

] CHAUFFE Copier...

1 dmg Renommer...

1 MESUREUR_OUTIL

[ PLCDATA Protection & I'écriture
.1 Programmes IJT

1 szervice

] Softkey

] spstem

1 trhcguide

[Hy3MDIH 1084 ] Fichier H 1412/201214:29.10
[y$MDIH.5EC.DEP 308 H Fichier DEF 21/09/201210:17:48

[H)CHAUFFE.H 242 Fichier H 081172012 17.08:24

[CIFR&ES_2.C0T 11614 Fichier COT 15/08/2012 09.31:22
[(\FRAES_GB.COT 11614 Fichier COT 15/08/2012 09:31:22
Dherosdiagnnse.txt 32118 Fichier TXT 02/07/20316:16:54

[CIPRESET.FR Ed12 ] Fichier PR ogAt/20215:18:22

[CIPRESETZFR 12 Fichier FR 14/08/201217.52:42

[\PRESETIFR 12 Fichier PR 14/06/2012 17:52:42

[\ TEMPDEEXTRACT.TMP 0 Fichier TMP 08/11/2012 16:55:38

[CITHAT.TAB 1599 Fichier TAB 15/08/2012 09:31:22

[ TMAT_GB.TAB 1599 Fichier TAB 15/08/2012 09:31:22

TOOL.T E7R9E M5 Fichier T 19/07/201317.13:36

TOOL_leer.T 67332 Fichier T 08/08/2012 11:26:42

[(yToOOL_P.TCH 2740 ] Fichier TCH 19/07/201317:13:40

[ITOOL_P_30 leer.TCH 2740 Fichier TCH 08/08/2012 11:26:42

[CywMAT TAB 5526 Fichier TAB 15/08/20012 09.31:22
[CrwMAT_GE.TAR G005 Fichier TAB 15/08/2012 09:31:22
Tester un programme
Passer en mode Test 9
Afficher les programmes ;%"1‘_

Se déplacer dans |’écran jusqu’a sélectionner le répertoire Programmes IUT
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DMU 50 —iTNC 530

Gestionnaire de fichiers Mémorisation NG 30
programme
2/2 SPINDLE INFO AN
Operation Mode Access Level Temp. Kemp. C°C] |Spindelleist. [%]([Versch. Overr.[%]
T - v |
I I MACHINE
4
Key Mode 3 - ID: 230049214
[TNC : \ '
P = TNC: STNC: N*, #
Nom fich. ‘Type'|Taill|Hodifié |Etat ||
W 30_QUICK_SET
CiCaumont <Dir> 14.12.2012 --——--
CICHAUFFE <Dir> 07.12.2012 --—-- e ron
Cidmg <Dir> 17.12.2012 -——-- DU MABASIN
(IMESUREUR_OUTIL <Dir> 14.12.2012 -———-
(IPLCDATA <Dir> ©8.08.2012 -——--
(IProgrammes IUT <Dir> 22.87.2013 --—--
Ciservice <Dir> 22.07.2013 ---—- OPTIONS
C1Sof tkey <Dir> @8.88.2012 -——--
| Gsystem <Dir> 14.05.2012 -——--
‘Citncauide <Dir> 14.85.2012 -——--
BsMDI H 1884 14.12.2012 —-——+ OEM
BCHAUFFE H 242 ©8.11.2012 ——-——
OToOL_P TCH 2740 19.87.2013 -M---
OTooL_P_3@_leer TCH 2740 ©8.08.2012 -———-
15 Objets - 6806 Octet ¢ 25484.8MOCt. 1ib. - B
PAGE PAGE SELECT . SELECT. DERNIERS
t l FICHIERS FIN
TYPE i
Valider
. ) A
Puis dans I'autre fenétre votre programme
|II\IL4- PO dmmes 10T |IJI'_'IIIU FIagisdge.n
= @TNC: SITNC:\Programmes IUT\*.x
£13D_QUICK_SET Nom fich. | Type~ | Taill|Moditie |Etat |
b [OCaumont [ <Dir>
CICHAUFFE [ Degager les axes H 150 19.07.20132 ————+
Cidmg B Demo Fraisage H 4782 21.12.2012 —---+
CIMESUREUR_OUTIL [BPIECE ETUDIANT - DMU cdchew H 36302 17.12.2012 —--—+
> CIPLCDATA [BPIECE ETUDIANT - DMU H 57236 26.11.2012 —---+
JProgrammes IUT [BPIECE ETUDIANT DMU CDC H 57184 27.11.2012 —--—+
Cservice [BPINCEBASEZ - COPIE H 1742 ©89.04.2013 —--—+
Cisoftkey Btoto H 394 20.11.2012 --—-+
b Csysten [BUSINAGE 220 H 20098 18.07.2013 —---+
> Cthcguide | BUSINAGE 221-1 H 50928 18.07.2013 —---+
| (BUSINAGE 221 H 49832 18.07.2013 —---+
[BUSINAGE 24 H 12580 ©Z.07.2013 --—-+
[BUSINAGE 248 H 1262@ ©Z.07.2013 --—-+
[BUSINAGE 7 H 2024 12.06.2013 ——--+
[BUSINAGE 7b H 4944 12.06.2013 -—--+
[BUSINAGE 9 H 13684 1Z.06.2013 --—-+

Valider
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DMU 50 —iTNC 530

2 . .
Sélectionner Programme plus graphisme
Mémorisation iTNC 530
programme
2/2 SPINDLE INFO PAN
Operation Mode Access Level Temp. Komp. [°C] |Spindelleist. [%1|Yorsch. Overr.[x]
~ (2 v |
I I MACHINE
Key Mode 3 - ID: @30040214 BEd
C e ECTNR RGN STNAGER22 11 RN sommaire | PaM | PAL | LBL | cve | M| Pos | TooL | 7T | TRANS | *
1 CYCL DEF 247 INIT. PT DE REF.
0338=+1 sNUMERO POINT DE REF. DIST. X +0.000 c +0.000
2 BLK FORM 2.1 2 X-48 Y-4@ 2Z+0 v +@.000 ] +0.0900
3 BLK FORM B.Z X+48 Y+4@ Z+30 z +0.000
4 % - FRAISE Z TAILLES AVEC ALLONGE D1@ L35 SD10 :
5 TOOL CALL 7 Z 514008 we b HROCHESSEDE .
8 TOOL DEF B L +2.0000 R +0.0000 DU MABABTN
g M3 SURFACAGE DL-TAB DR-TAB
7 o
5 s. g L DL-PGM DR-PGM
18 L B+@ C+@ FMAX M5 na
11 L X-48 Y-43 FMAX e
12 L  2+32 FMAX . o OPTIONS
13 L 2Z+28.334 R® FMAX 4 ¥
14 L Z+26.324 Fgee @
15 L v+37
16 CC X-37 y+37 EEL
17 C X-37 Y+40 DR- LBL REP B
PGM CALL @ 20:00: 00
X v z q 5 POWER
PGM actif:
11 85 5 1%1
-346.522 Y +26.976 2 +349.356
C +0.000 B +t0.000
S1 331.6
EFF. @:1 T ® z[s zeo F o M5 /9 — B
PROGRAMME | PROGRAMME | PROGRAMME CINEMAT.
PROGRAMME + + + GRAPHISME + CINEMATIG. FIN
ARTICUL. INFOS GRAPHISME PROGRAMME
[ | T T
@ BEGIN PGM USINAGE 221-1 MM
1 CYCL DEF 247 INIT. PT DE REF.
0339=+1 :NUMERO POINT DE REF.
2 BLK FORM 2.1 2 X-40 Y-40 Z+@
3 BLK FORM 8.2 X+48 Yy+48 Z+30
4 % - FRAISE 2 TAILLES AVEC ALLONGE D18 L35 SD1@
5 TOOL CALL 7 Z 514000
8 TOOL DEF B
7 M3
8 = - SURFACAGE
8 - B7:@8 3C” :@
1@ L B+@ C+@ FMAX
11 L X-40 Y-49 FMAX
12 L 2+32 FMAX
12 L 2+28.324 R® FMAX
14 L Zz+26.334 Fgee
15 L v+37
16 CC X-37 Y+37
17 C X-37 Y+48 DR-
x v z 5 POUWER
4 13 83 10 %1
Z~+30.00 0:00:00
-346.522 Y +26.976 Z +349.356
C +08.00808 B +t0.000
S1 331.6
EFF. @1 T @ Z|s zee F @ M5 -8
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DMU 50 —iTNC 530

Choisir le type de vue par exemple en Perspective

Execution PGM Test de programme iTNC 530

en continu

@ BEGIN PGM USINAGE 221-1 MM
1 CYCL DEF 247 INIT. PT DE REF.

Q339=+1 ;NUMERO POINT DE REF.
Z BLK FORM 8.1 Z X-492 Y-48 Z+@
2 BLK FORM 8.2 X+40 VY+4@0 Z+30
4 % - FRAISE 2 TAILLES AVEC ALLONGE D1@ L3S SD1@
S5 TOOL CALL 7 Z S14000
& TOOL DEF B
7?7 M3
8
=]

*

= SURFACAGE
- B?”:8 :C”:@

*
18 L B+@ C+@ FMAX
11 L X-4@ v¥-49 FMAX
12 L Z+3Z FMAX
13 L Z+28.334 RO FMAX
14 L Z+26.334 Fgee
15 L v+37
16 CC  X-37 v+37
17 C X-37 Y+40 DR-
18 L X+37
18 CC X+37 y+37
20 C X+40 Y+37 DR-
21 L v-37
22 CC X+37 ¥-37
23 C X+37 Y-4@ DR-
24 L X-37
25 CC X-37 Y-37
26 C X-48 Y-37 DR-
27 CC X-26 ¥-37
28 C X-36.5 Y¥-27.74 DR-
29 CC X-47 Y¥-18.48
20 C X-32 VY-18.48 DR+
21 L v+30
32 CC X-30 Y+30
23 C X-30 Y+33 DR-
34 L X+30
35 CC  X+30 Y+30
96 C X+33 Y+3@ DR-
37 L v-30
38 CC X+30 Y-30@
39 C X+30 Y-33 DR-
40 L X-20
41 cC X-3@ Y-3@
4z ¢ x-33 Y-3@ DR-
43 L v-18.48
44 CC X-18 Y-1g8.48
45 ¢ X-29.5 ¥-9.22 DR- ZE H +36 U @:132:08 - B
 —] ® STOP START RESET
|:| |:| D @ A START PAS-A-PAS +
== START

Pour lancer la simulation graphique appuyer sur Start

Usiner une piece

Passer en mode continu ’

PGM

Si nécessaire choisir votre programme comme indiqué précédemment MGT

Sélectionner votre programme
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DMU 50 —iTNC 530
Sélectionner systématiquement le début du programme

Sélectionner Programme plus info

: : iTNC 530
Execution PGM en continu UEER B
programme
2,2 SPINDLE INFO PN
Operation Mode Access Level Tenp. Kemp. [°C1 |Spindelleist. [%]|Versch. Overr.[%]
] (2 v e |
I I MACHINE
Key Mode 3 - ID: @30@40214 B 2B
7 M3
8 % - SURFACAGE
9 ¥- B?:0 ;:C°:@
18 L B+@ C+@ FMAX
11 L X-4@ Y-43 FMAX
12 L Z+32 FMAX
13 L Z+28.334 RO FMAX GESTION
14 L 2Z+26.334 Foee
BT her DU MAGASIN
16 CC X-37 Y+37
17 C X-37 Y+4@ DR-
18 L X+37
19 CC X+37 Y+37
20 C X+40 Y+37 DR- OPTIONS
21 L v-37
22 cC X+37 v-37
23 C X+37 ¥-40 DR-
24 L X-37
25 ¢C X-37 v¥-37 e
X v z 5 POLWER
1 z B3 ] 1%1
-122.823 Y -28.485 ya +216.438
C +0.000 B +0.0080
EFF. | # @:1 T 7 Z[5 14ee8 F e M Ell- o E—
PROGRAMME | PROGRAMME | PROGRAMME CINEMAT.
PROGRAMME + + + GRAPHISME + CINEMATIO. FIN
ARTICLL. INFOS GRAPHISME PROGRAMME
U T T T T
7 M3 somnaire | PeM | PAL | LBL | cve || Pos | TooL | 7T | TRANS |
8 % - SURFACAGE
9 ¥x- B~:@8 ;C° :@ DIST. X +82.823 c +0.000
10 L B+@ C+@ FMAX ¥ -28.515 B +0.000
11 L X-4@ Y¥-49 FMAX z +0.000
12 L Z+32 FMAX - e
13 L Z+28.334 R@® FMAX vew PSSR
14 L z+25.334 Fooo L +132.8166 R +4.9741
13 tc V;3;? - DL-TAB DR-TAB
- +
17 C X-37 Y+4@ DR- DESRGH DRZEGH
18 L X+37 M134 M3 Mg
18 CC  X+37 Y+37 P
2@ C X+4@0 Y+37 DR- » 1m
21 L v-37 v +
22 CC X+37 v-37 &
23 C X+37 Y-4@ DR-
24 L X-37 EEE
25 ¢cC X-37 Y-37 LBL REP
PGM CALL @ 9@:01:38
X ¥ z 5 POWER -
PGM actif: USINAGE 221-1
1 z B3 %1
-122.823 Y -28.485 Z +216.438
C +0.000 B +0.000
EFF. |[¥ @:1 T 7 Z/[s 14e00 F @ M Ell- 9

Page
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DMU 50 —iTNC 530

Si nécessaire monter une piece

Ouvrir la porte .I‘

Monter la piece dans 'étau et serrer

Refermer la porte

Potentiometres d’avance a O, lancer le Cycle

Ouvrir le potentiometre d’avance rapide

100

0 {{ 150

Exécuter l'usinage

Si nécessaire, mettre la lubrification ‘%

Page 14



Arrét en cours de cycle (Arrét)

Appuyer sur arrét Cycle

Arréter la broche

DMU 50 —iTNC 530

Appuyer sur Stop interne (équivalent RAZ)

Execution PGM en continu Test de IHEEs30
programme
1.4 SMARTKEY 22 SPINDLE INFO PN
Operation Mode Access Level Temp. Komp. [°C1 |Spindelleist. [%1|Vorsch. Overr.C%]
e o v -
MACHINE
| I
Key Mode 3 - ID: @30040214 B B
7 M3 Sommaire | PeM | PAL | LBL | cve | M| pos | TooL | TT | TRANS |
8 % - SURFACAGE
9 %- B’:@ :¢€°:0@ DIST. X +82.823 c +0.000 g{)?
10 L B+@ C+2 FMAX v -28.515 B +8.000
11 L X-48 v-49 FMAX z +0.000
12 L Z+32Z FMAX : —
12 L Z+28.3234 R® FMAX ue [P =L BESTION
AL e e e L +132.,8166 R +4.,9741 DU MAGASTN
1: IEc v;z;? ¥ +37 DL-TAB DR-TAR
17 C X-37 Y+4@ DR- DESRGH DRSEGH
18 L X+37 M134 M3 Ma
18 cC  X+37 y+37 o
20 C X+40 Y+37 DR- a @ OPTIONS
21 L vy-37 4 P
22 CC X+37 v-37 ¢
23 C X+37 Y-4@ DR-
24 L X-37 LBL
25 cC X-37 VY-37 LBL REP o
PGM CALL @ e0:01:38
x v z 4 5 5 POUER :
PGM actif: USINAGE 221-1
1 8 71 8 1 8 %1
-122.823 Y -28.485 Z +216.438
C +80.000 B +0.000
S1
EFF. &1 T 7 z|s 14000 F @ M Ell- S — B
DEPLACMNT STOP
MANUEL INTERNE
28 an (18
Réinitialiser les axes 3
. . 2
Choisir le programme de dégagement des axes
PGM
MGT
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DMU 50 —iTNC 530

9 9 9 9 iTNC 530
Gestionnaire de fichiers Test de
programme
2,2 SPINDLE INFO PAN
Operation Mode Access Level Tenp. Kemp. [°C1 |Spindelleist. [%]1|Versch. Overr.[x]
T - v - N
I I MACHINE
Key Mode 2 - ID: @30040214 ane BE
[TNC:\Programmes IUT [Degager 1es axes.H '
v 2TNC: = TNC:\Programmes IUT\x*.*
£13D_QUICK_SET Nom fich. ‘Type"Taill|Hodifié ‘Etat ||
b JCaumeont <Dir>
(ICHAUFFE EDegager les axes H
—ang e ——— H nuEE:nTr:[nosNIN
CIMESUREUR-OUTIL [PIECE ETUDIANT - DMU cdcnhew H 36302 17.12.2012 ----+
» CIPLCDATA [YPIECE ETUDIANT - DMU H 57236 26.11.2012
—Programmes IUT [BPIECE ETUDIANT DMU CDC H 57194 27.11.2012 —-—-—+
Lservice [BPINCEBASEZ - COPIE H 1742 @9.04.2013 ----+
[Sof tkey Btoto H 284 39.11.2012 -———+ OPTIONS
b Cisystem [HUSINAGE 220 H 20098 19.07.2013 ----+
» Cithcauide | BUSINAGE 221-1 H 50928 19.07.2013 SME-+
' BMUSINARGE 2Z1 H 4@832 19.07.2013 --—-+
[BUSINAGE 24 H 12580 ©2.07.2013 -—-—+ OEM
USINAGE 24B H 12620 ©2.07.2013 ----+
B USINAGE 7 H 2024 12.06.2013 ----+
BUSINAGE 7b H 4044 1Z.06.2013
[BUSINAGE 9 H 13684 12.06.2013 ----+
15 Objets / 3@7.2KOctet - 25484.8MOct. 1ib. B
PAGE PAGE SELECT. SELECT. DERNIERS
1 ‘ S FICHIERS FIN
TYPE [EY5"
BEGIN PGM Degager les axes MM “ H ere |;
D e R0 CroxnGz Sélectionner la 1°" ligne

L X+@ VY+@ R® FMAX MIZ
L B+@ C+@ R® FMAX MI1

M3e
END PGM Degager les axes MM a ﬂ

Lancer le Cycle et ouvrir les rapides
e b 3 * 100

100
50 \@ 150
0

\’W\:

NPWINFLE®

S
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Arrét en cours de cycle (Mesure)

Appuyer sur arrét Cycle

Arréter la broche

Appuyer sur Deplacement manuel

DMU 50 —iTNC 530

Execution PGM en continu

1-9 SMARTKEY
Operation Mode Access Level
e - v md |
I I

4

Key Mode 3 - ID: 830040214

Test de
programme

iTNC 530

2/2 SPINDLE INFO

Temp. Komp. L[°C] |8pindelleist. [%1|Vorsch. Overr.CX]

N

MACHINE

b
59

GESTION
DU MAGASIN

OPTIONS

7 m3 somnaire | PeM | PAL | LBL | cve || Pos | TooL | 7T | TRANS |
8 % -  SURFACAGE
9 x- B”:@ ;€ :@ DIST. X +82.823 c +0.000
18 L B+@ C+® FMAX ¥ -20.515 B +@.000
11 L X-4@ Y-48 FMAX z +2.000
12 L Z+32 FMAX =
13 L Z+28.334 R@ FMAX uew FR=EAr=EEA=GIL
14 L Z+26.324 F0@ L +132.8166 R +4.8741
12 tc V;3;7 g DL-TAB DR-TAB
- +

17 C X-37 Y+4@ DR- DESRGH DESREH
18 L X+37 M134 M3 Mg
19 CC  X+37 Yv+37 ™
2@ C X+4@ Y+37 DR- » M
21 L vy-37 4 £
22 CC X+37 v-37 &
23 C X+37 Y-4@ DR-
24 L X-37 LEL
25 cC  X-37 Y-37 LBL REP

PGM CALL ) @@:81:38

x ¥ z 5 5 POWER :
PGM actif: USINAGE 221-1
1 g 71 8 1 ] 1%1
-122.823 Y -28.485 2 +216.438
C +8.000 B +68.000
EFF. @:1 T 7 z|s 14000 F @ M Ells 9
DEPLACMNT
MANUEL

OEM

T E=

STOP
INTERNE

Faire la mesure

Aborder position
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DMU 50 —iTNC 530

Lancer le Cycle et ouvrir les avances

Reprise de séquence

Passer en mode continu

. : . e, PGM
Si nécessaire choisir votre programme comme indiqué précédemment MGT

Sélectionner votre programme ﬂ

Sélectionner la ligne du programme souhaitée (de préférence un changement d’outil)

Page 18
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Sélectionner Programme plus info

3 g iTNC 530
Execution PGM en continu Test de
pProgramme
2,2 SPINDLE INFO AN
Operation Mode Access Level Tenp. Komp. L[°C] |Spindelleist. [%]1|VYorsch. Overr.Cx]
e o v —
I I MACHINE
Key Mode 3 - ID: @300840214 B8 gE
? M3
8 * - SURFACAGE
9 ¥x- B”:@ ;C” :0
18 L B+@ C+@ FMAX
11 L X-4@ v¥-49 FMAX
12 L Z+32 FMAX
13 L Z+28.334 R® FMAX GESTION
14 L Z+26.334 F2ee
oL meen DU MAGASIN
16 CC X-37 Y+37
17 C X-37 Y+4@ DR-
18 L X+37
18 CC X+37 ¥+37
20 C X+4@ Y+37 DR- OPTIONS
21 L y-37
22 CC X+37 Y¥-37
23 C X+37 Y-4@ DR-
24 L X-37
25 cC X-37 Y-37 e
X ] z 5 POWER
1 z B3 2 %]
-122.823 Y -28.485 Z +216.438
C +t0.000 B +0.0080
EFF. |[* =1 T ? z|s 14eee F e M Ell- o E—
PROGRAMME | PROGRAMME | PROGRAMME CINEMAT .
PROGRAMME + + + GRAPHISME + CINEMATIA. FIN
ARTICUL. INFOS GRAPHISME PROGRAMME
r T T T T
7 M3 sommaire | peM | PAL | LBL | cve M| Pos | TooL | TT | TRANS | *
8 % -  SURFACAGE
9 ¥x- B”:8 :C":@ DIST. X +82.823 c +0.000
12 L B+@ C+@ FMAX v -20.515 B +0.000
11 L X-48 v¥-49 FMAX z +0.000
12 L Z+32 FMAX . oo
12 L Z+28.334 R® FMAX vaw PSSR
14 L z+25.334 FSeo L +132.8166 R +4.9741
:: tc V;3;? - DL-TAB DR-TAB
- +
17 C X-37 Y+4@ DR- DESRGH DR SEGH
18 L X+37 M134 M2 Ma
18 CC  X+37 Y+37 ™
20 C X+40 Y+37 DR- a T
21 L y-37 < *
22 CC X+37 vy-37 &
23 C X+37 Y-4@ DR-
24 L X-37 EEL
25 CC  X-37 Y-37 LBL REP
PGM CALL @ e@:01:38
X v z 4 5 5 POWER
PGM actif: USINAGE 221-1
2z B2 %]
-122.823 Y -28.485 2 +216.438
C +0.000 B +0.000
EFF. * &1 T 7 Z|s 14eee F @ M Ell- s

Page
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Lancer le Cycle et ouvrir les rapides

DMU 50 —iTNC 530
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DEPLACEMENT DES AXES EN MANUEL

Les déplacements peuvent étre effectués en portes ouvertes en mode clé 2 et 3

En mode 1 travailler portes fermées

Passer en mode Manuel @

Déplacer les axes au clavier

Pour revenir a la position origine avec le programme « dégager les axes »

Passer en mode continu

Choisir le programme de dégagement des axes

[TNC:\Programmes IUT
v & TNC:
[13D_QUICK_SET

b [JCaumont
CICHRAUFFE
Cicimg
[IMESUREUR_OUTIL
CIPLCDATA
_Programmes IUT
Ciservice
C1Sof tkey
r CIsystem
b C1tncguide

-

[Degager les axes.H
= TNC:NProgrammes IUTN#*.

Nom fich.

| Type~ | Taill|Modifie |Etat |

|EDegager les axes

[BPIECE ETUDIANT - DMU cdcnew
[BPIECE ETUDIANT - DMU
[BPIECE ETUDIANT DMU CDC
[BPIOCEBASEZ - COPIE
B toto
[BUSINAGE 2Z@

| BUSINAGE 221-1

' BUSINAGE 221

[BUSINAGE Zz4

[BUSINAGE 248

BUSINAGE 7

[BUSINAGE 7b

[BUSINAGE 9

15 Objets -~ 3@7.2K0ctet / 25484.@MOcCt.

<Dir>

4782
2638z
57236
57184

1742

394
Zeegsg
Seazg
40832
12580
12620

2024

4944
13684

IIIIIIIIIIIIICIXfES

lib.

21.
17.
26.
27.
eg.
3.
19.
19.
19.
ez.
ez.
1Z.
1z.
1z,

12.
12Z.
11.
11.
04.
11.
e7.
e7.
e7.
e7.
e7.
96,
o5,
B8s.

.2013 ————+
2012 ————+
2012 ----+
2012 ————+
2012 ————+
2013 ————+
2012 ————+
2013 ————+
2013 SME-+
2013 ————+
2013 ————+
2013 --—-+
2013 ————+
20138 ————+
2013 ————+
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DMU 50 —iTNC 530
Sélectionner la 1°" ligne

GOTO
O

Lancer le Cycle et ouvrir les rapides

BEGIN PGM Degager les axes MM
L 2Z+0 R® FMAX M32Z

L X+8 Y+8 R® FMAX MOz

L B+@ C+@ R@ FMAX MIl

M3e

END PGM Degager les axes MM

NPWUNPEE®

10

* 100

N\
100
50 {;\ 150
o WA

Utiliser la manivelle électronique

Passer en manivelle électronique @

Déplacer les axes avec la Manivelle électronique

Soit avec la molette

Choisir I'axe

et ensuite tourner dans le sens du
déplacement

S
/«ﬁé
=
“‘;.

B
§

(NI < 1>
+ B-+88

]
=

Soit en continu

Incrémental possible avec Softkey au pupitre

a E Page 22

3
=3
~3




DMU 50 —iTNC 530

(image écran)

Verrouiller les 2 touches

Choisir I’axe

Axe4d : C
Axe5 : B

.
Choisir la vitesse de déplacement m

Déplacer par + ou -

Retour a I'origine machine (M91)

Fonction B pour sortir rer ou Softkey Fin au pupitre

(image écran)

Se mettre en position de sécurité en X pour rotation plateau

~
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INSTALLATION D’UN OUTIL

Création d’un outil nhouveau

Choisir Tableau d’outils

4

Execution PGM en continu Mémorisation iTNC 530
rprogramme
2,2 SPINDLE INFO A
Operation Mode Access Level Tenp. Komp. [°C] [Spindelleist. [%1|Vorsch. Overr.[%]
[ 2 v el |
I I MACHINE

Key Mode 2 - ID: @30040214 =
@ BEGIN PGM USINAGE 221-1 MM
1 CYCL DEF 247 INIT. PT DE REF.
03328=+1 sNUMERO POINT DE REF.
2 BLK FORM ©.1 Z X-4@ Y-d@ Z+0
3 BLK FORM .2 X+4@ Y+d4@ Z+30
4 % - FRAISE 2 TAILLES AVEC ALLONGE D18 L35 SD1@
5 TOOL CALL 7 Z S14200 GESTION
6 TOOL DEF B
oS DU MAGASIN
8 % -  SURFACAGE
8 ¥ - ©:@8 50" :@
10 L B+@ C+@ FMAX
11 L X-48 v-4g FMAX
12 L Z+32 FMAX OPTIONS
13 L Z+28.334 R@ FMAX
14 L Z+26.334 Fgee
15 L v+37
16 CC  X-37 vy+37
17 C X-37 v+4@ DR- oEM
z 4 5 8 POUER
4 1z 82 5 1@ © 1%1
30 H +60 U 0:00:00
-346.522 Y +26.976 Z +349.356
c +0.000 B +0.000
EFF ®:1 Te 2|s zee F o M5 -8 — B
— o AMORCE DUREE UTIL| TABLEAU
[:::] D Efzzzia SEQUENCE D7OUTILS
OUTIL [ R
T 8 i
Mémorisation iTNIC 530
programme
272 SPINDLE INFO

Operation Mode Access Level

- v nd | |

| |
4

Temnp. Komp. [°G] [Spindelleist. [%]|Worsch. Overr.[x]

@ @)

Key Mode 3 - ID: 030040214 12 =)

) BROCHE_VIDE ) +@ +0 +0 +@ +0 +0

1 FR2T-ALU-D40 1 +89.982 +20.0419 +0.4 +@ +0 +0

2 FR2T-ALU-D8 1 +134.4118  +3.9818 +0.5 +8 +0 +0

3 FR2T-ALU-DE3 1 +89.9958 +31.5413 +0.4 +@ +0 +0

q FRCOPI-ALU-D32 1 +100.8343  +15.9702 +5 +@ +0 +0

5 FR2T-ALU-D16 1 +164.3826  +8.0505 +0.5 +8 +0 +0

] FR2T-ALU-DB 1 +123.9281  +2.8747 +0.5 +@ +0 +0

? FR2T-ALU-D10 1 +132.8166  +4.9741 +0.5 +@ +0 +0

8

] 1 +@ +0 +0 +@ +0 +0

10 1 +8 +0 +0 +@ +0 +0

11 1 +8 +0 +0 +8 +0 +0

12 1 +@ +0 +0 +@ +0 +0

13 1 +8 +0 +0 +@ +0 +0

14 1 +8 +0 +0 +8 +0 +0

15 1 +@ +0 +0 +@ +0 +0

16 1 +@ +0 +0 +@ +0 +0

X Y 2 4 5 S POWER
e -346.5440% Y +26.929% 2 +349.254 11,.5§§;§
* C +0.000% B +0.000 -
RETOUR

S1 331.3

EFF @:1 T @ z|s zeo F o M5 /9 - B

DEBUT FIN PAGE PAGE EEETER C:E:C::R TEELEE S0
ON (LTS EMPLACEM.

Page 24
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DMU 50 —iTNC 530
Créer le nouvel outil

Ligne 0 a 19 Fraises pour aluminium
Ligne 20a 30 Fraises pour acier GOTo
Ligne 30 a 40 autres outils
Rappel : 60 emplacements sur le magasin

Remplir les différents champs

Signification des codes

T : Numéro d’outil

NAME : Nom outil (16 caracteres maxi)

PTYP : Type d’outil 4 types possibles suivant Longueur et Diameétre
Typel : Longueur 300mm Diametre 130
Type2:
Type 3 :
Type 4 :

L : Longueur outil

R : Rayon outil

R2 : Rayon plaquette

DL : Correction dynamique longueur

DR : Correction dynamique rayon

DR2 : Correction dynamique rayon plaquette

TL : Outil bloqué (Oui :ENT/ Non : No ENT)

RT : Numéro outil jumeau

CUTS : Nombre de dents

LTOL : Tolérance d’usure en longueur

RTOL : Tolérance d’usure au rayon

Direct : Sens de rotation palpage (M4 inverse le sens)

PLC : Information a transmettre a 'automate

%00000000 par défaut Ex : %00010100

Pour les obstacles locage rotation

TTL : Offset de désaxage longueur outil ( A voir pour fraise hémisphérique ci-dessous™)
TTR : Offset de désaxage rayon outil
Par défaut mettre le rayon outil pour outil de rayon >19mm
Pour outil de rayon £ 19mm mettre O
LBreak : Tolérances de rupture d’outil en longueur
RBreak : Tolérances de rupture d’outil au rayon
Angle : angle de plongée maxi

Page 25



DMU 50 —iTNC 530
LCUTS : Longueur de coupe
TIME1 : Durée de vie outil
TIME2 : Durée d’utilisation maxi par appel de I'outil
CUR. TIME : Durée d’utilisation de I'outil (consommation)
DOC : Commentaire (16 caractéres maxi)
PLC-VAL : Valeur a transmettre a 'automate
NMAX : Fréquence de rotation maxi (Rappel Maxi Broche : 18000 tr/min)
LIFTOFF : Relever I'outil si Arrét Cycle Y/N
T-ANGLE : Angle de pointe de 'outil (foret)

* Fraise J32

R5

Déclaration TTL R11 pour le & 22

Page 26
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GESTION DES OUTILS

Stocker un outil

Sélectionner Gestion du magasin

Mémorisation

iTNC 530

programme
2,2 SPINDLE INFO N
Operation Mode Access Level Temp. Komp. [°C] |Spindelleist. [%][Worsch. Overr.[%]
L2 v nd| |
MACHINE
I I
Key Mode 3 - ID: 030040214 B0 20
@ BEGIN PGM Degager les axes MM sommaire |peM | PAL | LBL | cvc | M| Pos | TooL | TT | TRANS |
1 L Z+@ R FMAX M92
2 L X+@ v+@ R@ FMAX M92 DIST. X +0.000 *C +0.000 ﬁ?]
3 L B+ C+@ RO FMAX MI1 w +2.,000 wB +0.000
4 M20 *Z +0.000
5 END PGM Degager les axes MM T:0 BROCHE_VIDE
L +0.0000 R +0.0000 BESTION
DU MAGASIN
DL-TAB DR-TAB
DL-PEM DR-PGM
= — GESTION
L OPTIONS DU MAGASIN
» @
@
LBL
LBL REP oEM
PGEM CALL @) e0:08:04
X ¥ z q 5 s POWER =
PGEM actif:
m -346.5430k Y +26.928/# 2 +348.254
* C +0.000% B +6.000
S1 331.3
EFF. @:1 T @ 2|s zee F o M5 /4 - B
DEBUT FIN PAGE PAGE AMORCE PR TABLEAU
SEQUENCE D?OUTILS
= ouTIL 7 "
"
Mémorisation iTNC 530
rprogramme
2/2 SPINDLE INFO VAN
Operation Mode Access Level Temp. Komp. [°CI |Spindelleist. [%]|Vorsch. Overr.[%]
- v ||
STOCKER
ouTIL
I |
DESTOCKER STOCKER
ouUTIL
Key Mode 2 - ID: 0300409214 B3 B0 OUTIL
Fichier: TOOL_P,TCH
= ST _F L __TNAME DOC PTYP RSV _LOCKED_LEFT LOCKED_RIGHT
-} e BROCHE_VIDE e 1] TDS_IN
1 22 FRZT-FI-ACIER-DE q 2
2 ? FR2T-ALU-D1@ a e
3 20 FR2T-ACIER-D40 a e
4 35 L] ]
5 a5 POINTAGE-S@-D1@ q 2
B 40 FORET-CARB-D8 q 2 [DS2CUT;
? 21 FR2T-ACIER-DE3I a e
8 23 FR2T-EB-ACIER-D8 a e
E] a6 FRFILET-PAS1 9 L
10 1 FRZT-ALU-D4@ q 2
11 a1 TARAUD-ME q 2
12 5 FR2T-ALU-DG a e
13 a4 FORET-CARB-D5 a e
14 az FRCHANF-CARB-D12 9 2
15 2 FRZT-ALU-D8 q 2
16 4 FRCOPI-ALU-D32 q 2
X Y 4 4 5 S POWER
e -346.544% Y +26.928% Z +349.254
ol C 10.000 % B +0.000
RETOUR
S1 331.3
EFF. @:1 T e 2Z|s zee Fo M5 -8 —
DEBUT FIN PAGE PAGE EDITER ?::E:EE JP:UI.TEIHLLIS FIN
1 l ON | EmpLacvnt | T A W
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Sélectionner dans la liste

Mode Manuel

DMU 50 —iTNC 530

Mémorisation
programme

iTNC 530

22 SPINDLE INFO AN
Operation Mode RAccess Level Temp. Komp. [°C1 |Spindelleist. [%1|Versch. Overr.C[%1
- v nd ]
STOCKER
1 0 ouTIL
DESTOCKER
ouTIL
Key Mode 3 - ID: @3@040214 [t [
TDS-IN
EI.I.EREmEHHUHDIEIIIII?..........-H
EFF. -346.543 EZ i |M|Pos |TooL |TT | TRANS | »
C +30000.000
Y +26.929 &8 A B +110.50@ TS_0UT
Z +349.254 |13 4
17 1 BROCHE _VIDE
C +0.000 13 1 R +0.0000
B +0.000 2a 1 DR-TAB
2 1 DR-PEM
25 3 MS Ma
28 1 be
JD v
&
LBL
S1 331.3 5 FED
PEM CALL @) e0:00:04
@11 T e z 5 200 RGHRACHIL:
F e M5 /9
RETOUR
B
DEBUT FIN PAGE PAGE TRIER
T l ‘ RECHERCHE NOM FIN
ouTIL

Valider

Choisir une place en manuel ou automatique

Mode Manuel

Operation Mode

Access Level

Mémorisation
programme

iTNC 530

2/2

SPINDLE INFO

PAN

Temp. Komp. [°CI

Spindelleist. [x][Worsch. Overr.[x1

- Vv N
SEL. PLACE
MANLELLE
1 [
SEL. PLACE
ALTOMATIOUE
Key Mode 3 - ID: 230040214 B8 B
EFF. -346.543 sommaire | PG | PAL | LBL | cve | M| Pos | TooL | 7T | TRANS | >
DIST. X +546.943 c +30000.000
Y +26.929 v +138.731 B +lle.See
Z +349.254 z +5.330
T:® BROCHE _UIDE
c +0.000 L +0.0000 R +0.0000
B +0.000 DL-TAB DR-TAB
DL-PBM DR-PBM
M5 Mo
R
- P
&
LeL
S1 331.3 LBl REP
PGM CALL @ e0:00:04
@:1 T e z S zee RCHRACHIE:
F e M5 -8
INTERRUP.
- B
FONCTIONS | TABLEAU 3D ROT TRBLEAL
M S F PALPAGE PRESET g;;;? D>OUTILS
27 L T 0o
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En Automatique, la machine choisira elle méme I'emplacement suivant le type d’outil

Si en Manuel : choisir une place libre dans le magasin d’outil a partir du tableau

d’emplacement

Mémorisation

iTNC 530

programme
2/2 SPINDLE INFO 45:25
Operation Mode Access Level Tenp. Kemp. [°C] |Spindelleist. [%]|Vorsch. Overr.[x]
e v =N ,,
Ko™
/ETT‘
Key Mode 2 - ID: 0290040214 A A —
Fichier: TOOL.T MM >
T NAME PTYP L R RZ DL DR DRZ TL
@ BROCHE_VIDE e +@ +@ +@ +@ +@ +@
1 FRZT-ALU-D4@ 1 +899.982 +20.0418 +0.4 +@ +@ +@
2 FRZT-ALU-Dg8 1 +134.4118 +2.88189 +@.5 +@ +@ +@
3 FRZT-ALU-DB3 1 +898.9958 +31.5413 +0.4 +@ +@ +@
q FRCOPI-ALU-D32 1 +1008.0349 +15.9702 +5 +@ +@ +8
-] FRZT-ALU-D16 1 +164.3826 +8.08505 +0.5 +@ +@ +0
5] FRZT-ALU-DEB 1 +123.3281 +2.9747 +0.5 +@ +@ +8
7 FRZT-ALU-D1@ 1 +132.8166 +4.9741 +@.5 +@ +@ +@
8
9 1 +@ +@ +@ +@ +@ +@
10 1 +@ +@ +@ +@ +@ +@
11 1 +@ +@ +@ +@ +@ +@
12 1 +@ +@ +@ +@ +@ +9
13 1 +@ +@ +@ +@ +@ +@
149 1 +@ +@ +0@ +0@ +@ +@
15 1 +@ +@ +@ +@ +@ +@
16 1 +@ +@ +@ +@ +@ +@
e -346.544% Y +26.929% 2 +349.254 .._..fé?
* C +0.000* B +80.000 -
RETOUR
S1 331.3
EFF 1 T @ z|s zee F @ M5 -8 -
DEBUT FIN PAGE PAGE EDITER CEE:C;ER TRBLEAL F I N
i ON | | »gyrrL | EMPLACEM.
T PLATZ IST BELEGT Mémorisation M‘
progranme
1/4 SMARTKE' 2/2 SPINDLE INFO A
Operation Mode Access Level Temp. Komp. [°C] [Spindelleist. [%]|Vorsch. Overr.[x]
- v md | ouTIL
INSERE .
| I —¥YY
4
2.1 4,
Key Mode 3 - ID: 030040214 o)
1? 4 2
18 4 2
18 a3 FORET-CARB-D8.5 L} e
20 3 FR2T-ALU-DB3 q o
21 q 2
22 4 2 4‘
23 4 2
24 4 o
25 q o
26 q 2
27 4 2
28 4 2
28 253 F ETALON 4 2
30 254 F PALPEUR q e
IENDI]
METTRE OUTIL DANS MAGASIN ! _____J
PLATZ NR.: 17
-346.543 Y +26.828 P4 +349.254 -,?_réié{g
S +0.000 B +0.000
S 1 3 3 1 . 3 INTERRUP.
EFF . @:1 T 0 Z'S 200 F @ M5 78
DEBUT FIN PAGE PAGE EDITER ANNULER TABLEAU
TABLEAU D’OUTILS
ON | empiacwnt | F A R FIN
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Ici on choisit la place 17 qui est libre pour un outil Type 1 *

DMU 50 —iTNC 530

iTNC 530

Positionnement avec introd. man. HENERASDEAER
programme
1,4 SMARTKEY 2/2 SPINDLE INFO PAN
Operation Mode Access Lewel Temp. Konp. [°C] |Spindelleist. [x]|Vorsch. Overr.[]
e o v - W
SEL. PLACE
MANUELLE
I |
SEL. PLACE
AUTOMATIQUE
Key Mode 3 - ID: @30040214 B0 gEe
B EEE [ SRR [ Sommaire | PGM | PAL | LBL | cve | M| Pos | TooL | TT | TRANS | ¥
DIST. X +0.000 c +0.000
v +0.000 ] +0.000
BROCHE_VIDE
+0.0000
DR-TAB
DR-PGM
M5 M3
H
14 PLANE SPATIAL SPA+@ SPE-9@ SPC+@ TURN FMAX @
TABLE ROT
15 $=======z=z=====z====z=z=====z=========z===== LBL
16 PLANE RESET TURN FMAX LBL REP
PGM CALL () P0: 00 : 0B
PGM actif: $MDI
-346.543 Y +26.9289 2 +349.254
C +0.000 B +0.000
INTERRUP.
S1 90.60
EFF. -1 T o Z/s 1ee F o M5, 8 -
DEBUT FIN PAGE PAGE
T ! 1 l RECHERCHE FIN

Ouvrir la porte du magasin

Dégager le bras

Insérer I'outil sur le support en respectant I’'encoche en V
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Insérer I'outil dans le magasin

Fermer la porte du magasin apres avoir remis le bras de changement en position

Cliguer sur Outil inséré pour valider
Page 31
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Mémorisation

programme
2/2 SPINDLE INFO N
Operation Mode Access Level Temp. Komp. [°C] [Spindelleist. [%1|Versch. Overr.[x]
- v =W
1 I
Key Mode 3 - ID: 930048214 [ pat
Fichier: TOOL_P.TCH
= T ST F L TNAME DOC PTYP RSU LOCKED_LEFT LOCKED_RIGHT
17 q ]
18 q -]
18 43 FORET-CARB-DS.5 q -]
20 3 FR2T-ALU-DE3 q -]
21 q -]
22 q -]
23 q -]
24 q -]
25 q -]
26 q -]
27 q -]
28 q -]
29 253 F ETALON q -]
30 254 F PALPEUR q -]
IEND 1
METTRE OUTIL DANS MAGASIN !
PLATZ NR.: 17
-34B.543 Y +26.929 Z +349.254
C +0.000 B +0.0080
INTERRUP .
S1 331.3
EFF. @1 T @ z|s zeo F @ M5 /83 - B
DEBUT FIN PAGE PAGE R ::';E:EE DT::I:uLll_TEInLuE =00
‘ ON | EmpLacHNT 7AW

Sortir par Retour
Mémorisation iTNC 530

programme
272 SPINDLE INFO AN
Operation Mode Access Level Temp. Komp. [°C] [Spindelleist. [%1|Vorsch. Owerr.[%]
- v | |
STOCKER
ouTIL
I 1
DESTOCKER
ouTIL
Key Mode 3 - ID: 030040214 = =t
Fichier: TOOL_P.TCH
= ST F | TNANE DOC PTYF RSU LOCKED_LEF] LOCKED_RIGHT
] ] BROCHE_VIDE e ) TDS_IN
1 22z FR2T-FI-ACIER-DE 4 ]
2 2 FR2T-ALU-D1@ 4 2
3 ze FR2T-ACIER-D4@ 4 o
4 35 4 ]
5 45 POINTAGE-90-D10 4 2
5 40 FORET-CARB-DS8 4 ] TBS-_0UT
? 21 FR2T-ACIER-DE2 4 2
8 23 FR2T-EB-ACIER-D8 4 ]
[} 48 FRFILET-PAS1 4 2
10 1 FR2T-ALU-D4@ 4 ]
11 41 TARAUD-MB 4 2
12 5 FR2T-ALU-DE 4 ]
13 44 FORET-CARB-DS 4 2
14 42 FRCHANF -CARB-D12 4 ]
15 2 FR2T-ALU-D8 4 )
16 4 FRCOPI-ALU-D32Z 4 ]
X Y 2 4 ] ) POUWER
sxe -346.544% Y +26.928)% 2 +349.254
* C +0.000*% B +6.0006
RETOUR
S1 331.3
EFF. @:1 T e Z|s zee F e M5 -8
RETOUR
DEBUT FIN PRGE PRGE R ANNULER TRBLEAU
TABLEAL D”OUTILS FIN
ON | ‘empracrnt | T OB OB
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MESURE D’UN OUTIL

L’outil est présent dans le magasin
La longueur de I’outl déclarée dans le Tableau d’outil correspond a celle de I’outil +5mm

Le rayon d’outil est déclaré précisemment de méme que le nombre de dents etc..

Passer en mode Edition

PGM _— 4 {
Choisir le programme correspondant a I'outil el

Mesure Longueur et Diametre pour les outils de type fraises ou simplement longueur pour
les outils de type forets

. . . . & i g iTNC 530
Gestionnaire de fichiers IITYF S EETSE
programme
2/2 SPINDLE INFO PAN
Operation Mode Access Lewel Tenp. Kenp. [°C] |Spindelleist. [%]|VMorsch. Overr.[x]
e & Vv ot |
STOCKER
) ) OUTIL
DESTOCKER
OUTIL
Key Mode 3 - ID: @30040214 B ane
[TNC:\MESUREUR_OUTIL MESUR_LG_DIA.H
= . = ERN - N ¥
_JTNC_ TNC : \MESUREUR_OUTIL : TS
(13D_QUICK_SET Nom fich. |Typev|Ta111|Modifie |Etat
r CJCaumont LT <Dir>»
CICHAUFFE B CTRL_ETALONNAGE H 324 13.12.29012 ———-+
= = o = H 299 13.12.2012 —--P+ S
SMESUREUR_OUTIL EBMESUR_LG_DIA H 18.02.2013 —-—-+ -
CIPLCDATA [ MESURE_LONGUEUR H 550 21.12.2012 ———-+
[ SSE=2SSEE TS ARR
service
C1Sof tkey
v Cisystem
I (Othcguide
RETOUR
4 Objets 7 181@ Octet / 25484.8MOct. 1ib. 2
PAGE PAGE SELECT . SELECT. DERNIERS
‘ FICHIERS FIN
TYPE ’
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Modifier le N° d’outil dans le parametre Q300 a la ligne 9

Modifier le choix de I’étalonnage dans le parametre Q301 a ligne 10

Execution PGM en continu

-

-

Mémorisation
programme

iTNC 530

Operation Mode

Access Level

v =

0
4

~ [~
0 0
[1]
1
Key Mode 3 - ID: 0309040214

2 ;MESURE DE LA LONGUEUR ET DIAMETRE

3 ;MESURE D*OUTIL DE

TYPE FRAISE

2,2

SPINDLE INFO

Temp. Komp. C[°C]

Spindelleist. [x][Wersch. Overr.Cx]

Sommaire | PGM | PAL | LBL | cvc | M| Pos | TooL | TT | TReNs | *

N

MACHINE

—b
298

4 ;===================================== DIST- x +B-aaa c +B-aaa
5 3 ¥ +@ . 000 B +@.000
8 z +@.000
= T: 253 ETALON GESTION
9 FN @: Q200 =+5 ;NUMERO OUTIL L +100.0170 R +6.0000
DU MAGASIN
1@ FN @: Q391 =+1 ;@=pas etalonnage dent - DL-TAB DR-TAB
11 %:etalonnage dent DL-PGM DR-PGM
A M5 M3
13 ; i)
14 3 - *’Cu;* OPTIONS
15 TOOL CALL Q3ee Z b ¥
16 CALL LBL 1 &
17 TOOL CALL Q3es Z 50
18 CALL LBL 2
189 L 2Z-1 R@ FMAX MI1 LBL REP OEM
PGM CALL @) 20:00:00
X Y z 5 5 POUWER
PGM actif:
15 17 B1 11 @ %1
-34B6.543 Y +26.929 +248.237
C +0.000 B +0.000
EFF. -1 T 253 Z/s qeee F e M5 ~ 9 - B
DEBUT FIN PAGE PAGE AMORCE EUEEE UL TRELEAU
! 1 ‘ SEQUENCE D7OUTILS
— OUTIL (-] []
[ — T % I
-3 /\'
Passer en mode continu ou ‘\/

Sélectionner systématiquement le début du programme
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Si besoin sélectionner Programme plus info

3 g iTNC 530
Execution PGM en continu Test de
pProgramme
2,2 SPINDLE INFO AN
Operation Mode Access Level Tenp. Komp. L[°C] |Spindelleist. [%]1|VYorsch. Overr.Cx]
e o v —
I I MACHINE
Key Mode 3 - ID: @300840214 B8 gE
? M3
8 * - SURFACAGE
9 ¥x- B”:@ ;C” :0
18 L B+@ C+@ FMAX
11 L X-4@ v¥-49 FMAX
12 L Z+32 FMAX
13 L Z+28.334 R® FMAX GESTION
14 L Z+26.334 F2ee
oL meen DU MAGASIN
16 CC X-37 Y+37
17 C X-37 Y+4@ DR-
18 L X+37
18 CC X+37 ¥+37
20 C X+4@ Y+37 DR- OPTIONS
21 L y-37
22 CC X+37 Y¥-37
23 C X+37 Y-4@ DR-
24 L X-37
25 cC X-37 Y-37 e
X ] z 5 POWER
1 z B3 2 %]
-122.823 Y -28.485 Z +216.438
C +t0.000 B +0.0080
EFF. |[* =1 T ? z|s 14eee F e M Ell- o E—
PROGRAMME | PROGRAMME | PROGRAMME CINEMAT .
PROGRAMME + + + GRAPHISME + CINEMATIA. FIN
ARTICUL. INFOS GRAPHISME PROGRAMME
r T T T T
7 M3 sommaire | peM | PAL | LBL | cve M| Pos | TooL | TT | TRANS | *
8 % -  SURFACAGE
9 ¥x- B”:8 :C":@ DIST. X +82.823 c +0.000
12 L B+@ C+@ FMAX v -20.515 B +0.000
11 L X-48 v¥-49 FMAX z +0.000
12 L Z+32 FMAX . oo
12 L Z+28.334 R® FMAX vaw PSSR
14 L z+25.334 FSeo L +132.8166 R +4.9741
:: tc V;3;? - DL-TAB DR-TAB
- +
17 C X-37 Y+4@ DR- DESRGH DR SEGH
18 L X+37 M134 M2 Ma
18 CC  X+37 Y+37 ™
20 C X+40 Y+37 DR- a T
21 L y-37 < *
22 CC X+37 vy-37 &
23 C X+37 Y-4@ DR-
24 L X-37 EEL
25 CC  X-37 Y-37 LBL REP
PGM CALL @ e@:01:38
X v z 4 5 5 POWER
PGM actif: USINAGE 221-1
2z B2 %]
-122.823 Y -28.485 2 +216.438
C +0.000 B +0.000
EFF. * &1 T 7 Z|s 14eee F @ M Ell- s
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RECONDITIONNEMENT D’UN OUTIL (PLAQUETTES)

Execution PGM en continu Test de IRNGE 3D
programme
2,2 SPINDLE INFO N
Operation Mode Access Level Tenp. Kemp. C[°C1 |Spindelleist. [%]1|Vorsch. Overr.[#]
T - v =W
I I MACHINE
Key Mode 2 - ID: 30040214 EEY ane
7 M3 Sommaire | PGM | PAL | LBL | eve | M| Pos | TooL | TT | TRANS | *
8 % - SURFACAGE
9 %¥- B”:© :0C°:0 DIST. X +82.823 c +@.000
12 L B+@ C+@ FMAX v -20.515 ] +0.000
11 L X-48 Y-49 FHAX z +2.000
12 L Z+32 FMAX =
12 L Z+28.334 R@® FMAX U8 P GESTION
14 L Z+26.334 Fgoe L 2L T80 R +4.9741 DU MABASIN
12 IEc 9;3;? - DL-TRB DR-TRB
- +
17 C X-37 Y+4@ DR- DL-PGM DR-PGM
18 L X+37 M134 M3 )
19 CC  X+37 Y+37 ™
20 C X+4® v+37 DR- - oA OPTIONS
21 L v-37 / ¥
22 CC X+37 Y-37 &
23 C X+37 Y-4@ DR-
24 L X-37 LS
25 CC X-37 Y-37 LBL REP I
PGM CALL @ 90:01:38
x v z 5 POWER =
PGM actif: USINAGE 221-1
1 2 B3 1%1
-122.823 Y -28.485 Z +216.438
C +0.000 B +0.0080
EFF. | @1 T 7 Z|s 14000 F @ M Ells 8 — B
PROGRAMME | PROGRAMME | PROGRAMME CINEMAT .
PROGRAMME + + + GRAPHISME + CINEMATIG. FIN
ARTICUL . INFOS GRAPHISME PROGRAMME
z 7 ? . A ?
Repérer 'emplacement de I'outil (fenétre tableau d’emplacement)
DEBUT FIN PAGE PAGE AMORCE e o TABLEAU
1 J SEQUENCE D”OUTILS
] ouTIL - ]
et T % It}
DEBUT FIN PAGE PAGE EETER CHERCHER TR
NOM DE FIN
ON L*0UTIL EMPLACEM.
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1" méthode

Mode Manuel Mémorisation iTNC 530
programme
272 SPINDLE INFO N
Operation Mode Rccess Level Tenp. Komp. [°C] [Spindelleist. [%]|Versch. Overr.[%]
- v -
W —
| | ié?
g\cj’?‘
Key Mode 3 - ID: 230049214 CEd e D
EFF. -346.524 Sommaire | PGM | PAL | LBL | cve | 1| Pos | TooL | 7T | TRans |
DIST. X +546.929 C +28640.001
Y +28 bl 958 Y +198.710 B +110.501
4 +349.30689 z +5.275
T:e BROCHE_VIDE
c +359.9989 L +0.0000 R +0.0000
B - 8 . a B 1 DL~-TARB DR-TRB
DL-PGM DR-PGM
M5 M8
»H
A %
@
LBL
S1 332.3 LBL REP
PGM CALL ) 90:90:00 T @
@1 T e z s zo@ BOHESCELTE f———
F e M5 78
X Y 4 4 5 S POWER RETOUR
8 12 83 5 108 7] C*%1] —
FONCTIONS | TRBLEAU a0 RoT TABLEAU
H S F PALPAGE PRESET 4 D’OUTILS
277 & LSA "

Faire tourner le magasin jusqu’a emmener |'outil en face du changeur manuel

Puis valider I'ouverture de la porte

Mémorisation iTNC 530

programme

2/2 SPINDLE INFO 4|A
Operation Mode Access Level Temp. Komp. [°C] |Spindelleist. [%]|Vorsch. Overr.[x]

Mode Manuel

- v |

] |
4

Key Mode 3 - ID: 930040214 CR
EFF. -346.524 Sommaire | PGM | PAL | LBL | cve || Pos | TooL | 7T | TRANS | »
DIST. X +546.924 C +29640.001
Y +26.958 v +188.710 B +110.501
2 +349.308 2 Sof e
T:e BROCHE_VIDE
C +358.888 L +0.0000 R +0.0000
B - a - @ 8 1 DL-TAB DR-TRB
DL-PGM DR-PGM
M5 M3
Fu
2
&
LBL
S1 332.3 LBL REP 2
PGM CALL ) 00:00: 00 T ﬁ)? h
@1 TEO 5 S200 PGM actif: | Lt |
Fo M5 /3
X Y Z 4 5 S POWER RETOUR
8 12 83 5 10 %] Lx1] —
FONCTIONS | TRABLEAU 3p ROT TRBLEAU
M S F PALPAGE PRESET - D7OUTILS
iz @ LS~ | 724

Ouvrir la porte
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2°Me méthode

La vision du magasin depuis le pupitre étant difficile, le mieux est de manipuler le magasin

DMU 50 —iTNC 530

directement a I'aide de ses commandes.

valider I'ouverture de la porte

Mode Manuel

Operation Mode

v
| 1

Key Mode 3 - ID: 230040214

Access Level

Mémorisation
programme

2,2 SPINDLE INFO

Tenp. Kemp. [°CJ [Spindelleist. [#]|Versch. Overr.[x]

iTNC 530

@ @)

RETOUR

- =

EFF. -34B5.524 Sonmaire | PG | PAL | LBL | cve | M| Pos | TooL | TT | TRANS |
DIST. X +546.924 C +28640.001
Y +26.9580 v +198.710 B +119.501
Z +349.3069 2 EoB27S
T:e BROCHE_VIDE
C +359.838 L +0. 0000 R +0. 0000
B -8.001 DL-TAB DR-TAB
DL-PGM DR-PGM
M5 Mg
Sa
- P
&
LBL
S1 332.3 LBL REP
PGM CALL ® 0@:00:00
@1 = = PEM actif:
Fo
X Y S POWER
8 9 83 %] Cx1
TABLEAU ap ROT
M S F PRESET 11- ;

TABLEAU
D7OUTILS

TEH

Ouvrir la porte

Manipuler avec les boutons de commande. S’agissant d’une sécurité bi-manuelle, les 2
boutons doivent étre actionnés simultanément pour déplacer le magasin dans un sens ou
dans l'autre
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Maintenir les 2 boutons appuyés pour faire en continu.
Appuyer sur les 2 boutons par a-coups pour faire avancer en pas a pas

L’outil étant en position, enclencher le bras sur |'outil

Dégager I'outil du magasin a I'aide du bras

Retirer I'outil

Pour remonter |'outil

Insérer I'outil sur son support en respectant la position de
I’encoche en V
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Réenclencher 'outil sur le magasin a I'aide
du bras

Fermer la porte du magasin apres avoir remis le bras de changement en position

Sortir par Retour
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174 SMARTKEY

Pr—

+546.924 C +296490.001
+198.710 B +110.501
+5.275
BROCHE_VIDE
R +0.0000

DR-TARB
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DESINSTALLATION D’UN OUTIL

Retirer un outil du magasin en le gardant ou non dans la base

Choisir Destocker outil

Mode Manuel Mémorisation iTNC 530
programme
- | = /2 SPINDLE INFO AN
Operation Mode Access Level Tewp. Kowp. [°C] |Spindelleist. [%]|Versch. Overr,[%]
- v |
STOCKER
I ' OouUTIL
DESTOCKER
oUTIL
Key Mode 3 - ID: 830040214 LR LHL
TDS_IN
EFF. -346.524 Sommaire | PGH | PAL | LBL | ove | M| Pos | TooL | 7T | TRAns | DESTOCKER
Y +26.9580 DIST. X +548.924 C +29540.001
b v +188.710 B +118.501 TDS_0UT OLITIL
z +349.3889 z +5.275
T:e BROCHE _VIDE
c +359.899 L +0.0000 R +0.0000
B - a - B 8 1 DL-TRB DR-TRB
DL-PGM DR-PGM
M5 M9
e
» ®
@
LBL
S1 332.3 e FEE
PGM CALL @ 00:00:00
&1 T 5 TR PGM actif:
F o M5 -8
X Y i £ 5 S POWER RETOUR
186 9 80 4 18 1%} Cx%1] —
FONCTIONS | TRBLEAU TABLEAU
M S F PALPAGE PRESET D7ouTILS
257 € T 0 o
Positionnement avec introd. man. Mémorisation MNEIES0
programme
[2-2 SPINDLE INFO AN
Operation Mode Access Level Temp. Komp. [°C] [Spindelleist. C[x1|Yersch. Overr.[x]
- v o
STOCKER
0 0 oUTIL
DESTOCKER
oUTIL
Key Mode 3 - ID: 930048214 [ pat
? BEGIN PGM SMDI MM _I‘ o i ""'F\M|P05\TUOL\TT\TRQNS\D
5 TNR [ TNAME PTYP c +0.000 TDS_IN
1 FR2T-ALU-D40 1
3 B +0. 000
4 CYCL DEF 247 INIT. PT DE REF. z EHE e 8
0339=+1@  :NUMERO POINT DE REF. |3 FRCOPI-ALU-D32 1
5 A ER°°HE-”I+°: o002
] 2 FR2T-ALU-D10 1 - TDS_0UT
20 FRZT-ACIER-D4® 1 DR-TAB
8 21 FRZT-ACTER-D63 1 DR-PGM
8 22 FRZT-FI-ACIER-DG 1
23 FRET-EB-ACIER-DS 1 Ms Mg
43 FORET-CARB-DS 1 P
41 TARAUD-HB 1 o
42  FRCHANF-CARB-D12Z 1
43 FORET-CARB-D8.5 1 =
449 FORET-CARB-DS 1
45  POINTAGE-98-D1® 1
TEC REP
PGM CALL ® 00:08:06
PGM actif: $MDI
-346.543 Y +26.928 2 +349.254
C +t0.000 B +t0.0080
RETOLR
S1 90.0
EFF. F:1 T e z|s 1ee F e ) —
DEBUT FIN PAGE PAGE TRIER
! t ‘ RECHERCHE NOM FIN
OUTIL
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Valider - Le magasin positionne automatiquement I'outil en face du bras.

Sélectionner Retirer Outil en précisant si vous souhaitez le garder ou non dans la base (par
défaut non)

; : : : i i iTNC 530
Positionnement avec introd. man. IRt ER3E | TNC530 |
programme
1-4 SMARTKEY 2,2 SPINDLE INFO PAN
Operation Mode Access Leuvel Temp. Komp. [°CI] |Spindelleist. [%][Yorsch. Overr.[#]
—
T - v W RETIRER
OUTIL
n T
| | ¥ V%
Key Mode 3 - ID: @30040214 B aae
2 R D N ececicmccionos Sommaire | PGH | PAL | LBL | cve | M| Pos | TooL | TT | TRANs | *
2 M1e4 ;RETOUR PRESET MANUEL (@) DIST. X +0.000 c +0.000
9 j==zz=z=z=z=z=zzz=z=zzzzzzzzzzzzzzzzzzzaoz v +0.000 ] +0.000
4 CYCL DEF 247 INIT. PT DE REF. F4 +@. 000
. Q3389=+10  ;NUMERO POINT DE REF. =G EEOCTIENUTDE
5 L +0.0000 R +0.0000 ERGECER
? DL-TAB DR-TAB [Won | A
Non Oui
g DL-PGH DR-PGM
1@ TOOL CALL 22 Z S1@@ ;APPEL D~OUTL M134 M5 M3
715l £EEECEsEEEEEsE8EEEE588E8E858E88588888886 a
12 TOOL CALL @ Z S1e@ ;VIDER LA BROCHE + B
19 s======z=======z======z==z=====z=z=z=z==z=z==z==z s P
14 PLANE SPATIAL SPA+® SPBE-9@ SPC+@ TURN FMAX @
TABLE ROT
LBL
15 £BEs558E855888888888888888885882858868
16 PLANE RESET TURN FMAX LBL REP
PGM CALL @) P0:90:06
ENLEVER OUTIL ! -
PGM actif: $MDI
PLATZ NR.: 17
-346.543 Y +26.929 Z +349.254
C +0.000 B +0.000
INTERRUP.
S1 90.0
EFF. &1 T @ z/s 1ee F @ M5 - g E—
INFOS VUE INFOS INFOS coIr\II\IuFEO:5 == =
ENSEMBLE | AFF. POS. OUTIL COORDON. % %

Ouvrir la porte du magasin d’outil

Retirer I'outil
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Fermer la porte du magasin apres avoir remis le bras de changement en position

Sortir par Retour

Mémorisation iTNC 530

Mode Manuel

programme
1.9 SMARTKEY 2/2 SPINDLE INFO A
Operation Mode Access Leuvel Tenp. Komp. [°C1 |Spindelleist. [%]|VYorsch. Owerr.[x%]
T = v - W
STOCKER
I I OUTIL
DESTOCKER
OUTIL
Key Mode 3 - ID: 030040214 o Bt
TDS_IN
EFF. -346.524 Sommaire |PeM | PAL |LBL | cve M| Pos | TooL | TT | TRANS |
DIST. X +545.824 C +29649.001
Y +26.950 v +198.710 B +119.501 TDS_0UT
2 +349.3089 z +5.275
T:@ BROCHE_VIDE
c +359.9898 L +0.2000 R +@.0000
B -0.001 DL-TAB DR-TAB
DL-PGM DR-PGM
M5 M3
]
i ap
@&
LBL
S1 332.3 = —
PGM CALL @) 99:00:00
@:1 T @ z S 700 ECERSCHE
F @ MS -9
X Y 2 4 5 S POWER RETOUR
10 T 4 1o g L% _&
FONCTIONS | TRBLEAU 3D ROT TABLEAU
M S F PALPAGE PRESET D7OUTILS
A7 & b S 724
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AUTRES PROCEDURES

Mise en route/Arrét au transformateur

Mise en route Secteur puis Machine
Arrét Machine puis Secteur

MODE 2 : ne sert pas

MODE 3 : réglage porte ouverte moyennant certaines limitations

Bouton d’asservissement coté gauche pupitre appuyé pour les déplacements au pupitre

2 boutons de la télécommande appuyés en permanence lors des déplacements avec
manivelle

Vitesse rotation broche maxi : 5000tr/min
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Arrét avec Arrét d’urgence

Appuyer sur ARU

Arréter au pupitre

Puis confirmer

DMU 50 —iTNC 530

Tension commande relais mangue mémarization | TGEIb
Proarsasse
2.2 SPIMNDLE INFO A
Opearation Hoda Accass Lauval Tamp. Keap. [°C3 [Seindallaidl. £81[Varseh. Dvarr.CH]
- v =n !
' l o HACHINE
' E
Key Hode 3 - I0: @38842Z14d e
GESTION
DU HAGASIN
OPTIONS
OEM
X Y 2 4 5 s POWER
L +0 . 000K +8 . 00065 +8.60088
bl C +8.0080 %5 B +8.088
51 331.5
EFF . ¥:1 T @ Z F @ Hs -8 —g
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Key Mode 3 - ID: @30040214

: : smorisati iTNC 530
Tension commande relais manqgue lsme s B AERm
programme
1,4 SMARTKEY 272 SPINDLE INFO A
Operation Mode Access Level Temp. Kemp. [°C] |Spindelleist. [x1|Versch. Overr.Cx]
e o v md |
l ' MACHINE

b
598

GESTION
Désirez-vous réellement mettre PU MAGASIN
la commande hors-tension?
OPTIONS
0OEM
X Y 2 4 5 S POWER
He X +0.000k] Y +0.000k] z +0.6000
He C +0.000k B +0.000
S1 331.5
EFF. @1 T @ z F @ M5 » 8 —E

Attendre quelques minutes I'arrét complet

Couper le sectionneur
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Montage outil dans la broche

A non validé

Passer en mode Manuel @
Demander un changement d’outil

T Clignote

PGM
O

[CALC [MODJ [HELP

Possibiliter d’utiliser le serrage outil

© @ B

EIREIRE
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GESTION

DES ERREURS

Message d’erreur

Annuler

iTNC 530

Test de
progranme
22 SPINDLE INFO
operation Mode Access Level Temp. Komp. [°CI [spindelleist. C1[orsch. Overr.rx1
- v |
.0 G.0

Key Mode 2 - ID: @20040Z14
8 TOOL CALL "PALPEU Z 5100

sommaire | PeM | PAL | LBL |eve | 1| pos | TooL | 7T | TRANS |

PAN

MACHINE

b
5%

Message : Possibilité d’ouvrir la porte

DIST. #x -e.001 *C +0.200
v +0.000 *B +0.000
*2Z +0.001
Ti? FR-2T-D10-ALU pe—
L +132.8166 R +4.9741
RBLERROT) . DU MAGASIN
15 s== 568 DL-TAB DR-TAB
15 PLANE RESET TURN FHAX BL_PEM DR_PGM
18 L X-200.5 Y-225.76 R® FMAX M31 M5 )
18 L X+@ Y+@ R@ FMAX M2 ha
¢ OPTIONS
~ L3
@
LBL
LBL REP oEN
PGM CALL © 00:00:03
X ¥ 'z 4 5 s  POWER -
PGM actif:
e —346.542 % Y +26.929)* z +216.437
e c +0.000 % B +0.000
EFF. @:1 T 7 z|s 14eee ° M5 /8 — B
INFOS VUE INFOS INFOS S =D
CONVERS . =
ENSEMBLE | AFF. POS. ouTIL COORDON .
Test de iTNC 530
programme
2/2 SPINDLE INFO PAN
Operation Mode Access Level Temp. Komp. [°C] |Spindelleist. [%][Vorsch. Overr.[%]
- v -
| | MACHINE
8.0 8.0

Key Mode 3 - ID: 020040214

@ BEGIN PGM $MDI MM
1 5
2 M
2
4 CYCL DEF 247 INIT. PT DE REF.
0338=+10 ;NUMERO POINT DE REF.
5 : =
6 L
? =
8 T
8 =
1@ T
11 >
12 T
13 5 =
14 PLANE SPATIAL SPA+@ SPB-8@ SPC+@ TURN FMAX
TABLE ROT
15 5=

16 PLANE RESET TURN FMAX

X v z 4 5 s POUWER

Sommaire | PaM | PAL | LBL | cve | M| Pos | TooL | 1T | TRANS | ¥

DIST. #X -0.001 *C
Y +0.001 »B
*Z +0.001
T:? FR-2T-D10-ALU
L +132. 8166 R +4.9741
DL-TRB DR-TAB
DL-PGM DR-PGM
] 1]
B
~ ¢
@
LBL
LBL REP
PGM CALL ® 00:00:03

PGM actif:

I
5%

GESTION
DU MAGASIN

OPTIONS

A -346.542% Y +26.929/% 2Z +216.437
#* C +0.000* B +0.000
S1 16.8
EFF. %:f::l T 7 Z/S 14000 F @ M S -~ 8
INFOS VUE INFOS INFOS COII\'I\‘UFEDRSS
ENSEMBLE | AFF. POS. OUTIL e——
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Ouvrir la porte 1
1 BUS ¢

Si perdu

CRTL ALT SUP efficace

Interruption Cycle changement d’outil

DMU 50 —iTNC 530

ARU

Appuyer sur STOP INTERNE

puis Fermer la porte

3 g iTNC 530
Execution PGM en continu Test de
pProgramme
2,2 SPINDLE INFO AN
Operation Mode Access Level Tenp. Komp. L[°C] |Spindelleist. [%]1|VYorsch. Overr.Cx]
e o v —
I I MACHINE
Key Mode 3 - ID: @300840214 B8
7 M3 somnaire | PeM | PAL | LBL | cve | 1| Pos | TooL | 7T | TRANS |
8 % -  SURFACAGE
9 ¥x- B*:8 :C° :0 DIST. X +82.823 +@.000
18 L B+@ C+@ FMAX ¥ -2@.515 +@.000
11 L X-4@ v¥-49 FMAX z +0.000
12 L Z+32 FMAX - T
13 L Z+28.334 R® FMAX ue P =L GESTION
14 L Z+26.324 F20@ L +132.8166 R +4.9741
DU MAGASIN
ig IEc V;3;7 v+37 DL-TAB DR-TRB
- +
17 C X-37 Y+4@ DR- DESRGH DE=RGN
18 L X+37 M134 M3 M8
18 CC X+37 ¥+37 P
20 C X+4@ Y+37 DR- n o OPTIONS
21 L y-37 - v
22 CC X+37 v-37 &
23 C X+37 Y-4@ DR-
24 L X-37 LS
25 cC X-37 Y-37 LBL REP OEM
PGM CALL &) 80:@1:38
X ] z 4 5 5 POWER -
PGM actif: USINAGE 221-1
1 g 71 g 1 2 %]
-122.823 Y -28.485 Z +216.438
C +t0.000 B +0.0080
EFF. =1 T ? z|s 14eee F e M Ell- o E—
DEPLACMNT STOP
MANUEL INTERNE
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Remettre la puissance — Porte fermée

Passer en mode

Ouvrir les avances

Appuyer sur Machine

MANUEL

ok ERR
caLc MoD | | Hewp

0] (o] &Y

5)| (&)

(2

MACHINE

Mémorisation iTNC 530
programme
1,4 SMARTKEY 2/2 SPINDLE INFO N
Operation Mode Access Level Temp. Komp. [°C] [Spindelleist. [%]|Vorsch. Overr.[x]1
L _J Y it |
] 1 MACHINE
Key Mode 3 - ID: 030040214 ES
ORNEECINIECHEUSTNAGER22 Lo ghM Sommaire | PeM | PAL | LBL | cve | M| Pos | TooL | TT | TRANS | ¥
1 CYCL DEF 247 INIT. PT DE REF.
0339=+1 5NUMERO POINT DE REF. DIST. X +0.000 c +0.000
2 BLK FORM @.1 2 X-40 Y-40 2Z+@ v +0.000 B +0.000
3 BLK FORM 0.2 X+40 Y+40 2+30 z +0.000
4 « - FRAISE 2 TAILLES AVEC ALLONGE D1@ L35 SD1@ .
5 TOOL CALL 7 Z S14000 i [ BROCHE_VIDE GESTION
& TOOL DEF & L +0.0000 R +@.0000
DU MAGASIN
B B cmeEE bL-TR8 DR-TAB
5 fe D AB BEE 8O DL-PGM DR-PGM
10 L B+0 C+@ FMAX M5 L]
11 L X-4@ Y-49 FMAX ™
12 L Z+32 FMAX N i OPTIONS
13 L Z+28.334 R® FMAX + ¥
14 L 2+26.334 F8e0 &
15 L v+37
16 CC X-37 ¥+87 LBL
17 C X-37 Y+4@ DR- LBL REP BEn
PGM CALL & 00:00:00
x ¥ z 4 5 ] POWER
PGM actif:
4 11 85 5 ] [] 1%1
-346.522 Y +26.976 z +349.356
C +0.000 B +0.000
EFF. @:1 T e z|s zeo Fe M5 /3 - B
PROGRAMME | PROGRAMME | PROGRAMME CINEMAT .
PROGRAMME + + + GRAPHISME + CINEMATIQ. FIN
ARTICUL. INFOS GRAPHISME PROGRAMME
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Appuyer sur Fin du Cycle

DMU 50 —iTNC 530

Rester appuyer jusqu’a ce que le bouton se grise

AUTRE PROCEDURE

Portes fermées

Passer en mode Edition

Puis sélectionner MOD m

Dans la ligne code taper 789

Valider ﬂ

Passer en mode Manuel @

Aller sur le mode d’intervention

Mode Hanuel

Hode Manuel

Mémorisation/édition programme

Code
CN :

numéro logiciel
14.12.2011 11:389

3404898 @6 S

iTNC 530

NERNERERN

PLC: numéro logiciel 47TB0BB_HEDR_@1
Niveau développement: L4
DSP1:348514 07.1
ICTL1:348517 B5
EaEa PARAMET . SHARGE TNCORT
"l——o connzz | PTASMOST | rrirear. FERE ﬂ o ‘

-
-
=

Mémorisation

iTNC 530

programne
AR 2,2 SPINDLE INFO
Operation Mode Access Level ewp. Komp. [°C] [Seindelleist. (3)|versch. Overr.L[xl
& v - 1
“ CONVOYEUR
A COPEALIX
1 I
e AFFICHAGE
Key Mode 3 - ID: 230949214 é | (|
CONFIGURA
TION
D~”AXE
EFF. -346.524 Sommaire |pan | PAL | LBL | cve |M|Pos | TooL | TT | TRaNs | ¢
DIST. X +546.824 ¢ +29640.001
Y +26.9580 ¢ +im.70 5 +110.501
F4 +349.389 z +5.275
Tie BROCHE_VIDE
c +359.9989 L +0. 0000 R +a. 0000
B -0.0081 DL-TRB DR-TAB
DL=-PGM DR-PGM
S )
An P
A 2
S 1 3 3 2 L] 3 LBL REP SMART key
PG CALL 5 80:00:00 GESTION
Ty T e z s zee PGM actif:
) F e MS /8
X Y 2z 4 5 S POWER
10 13 82 4 18 a (4
FONCTIONS TABLEAU 30 ROT TABLEAU
M s F PALPAGE PRESET Id_‘ 2 o-ouTILs
27 S Y 8 W




DMU 50 —-iTNC 530
Mémorisation iTNC 530

Mode Manuel

rrogramme
2/2 SPINDLE INFO N
Operation Mode Access Level Temp. Komp. C°CI1 |8pindelleist. [%]|Vorsch. Overr.[%]
T e v - W "
1 | W ﬁ

4

Key Mode 3 - ID: 030048214

EFF. -346.5214 sommaire | PGM | PAL | LBL | cve |M|Pos | TooL | TT | TRANS |
DIST. X +546.924 ¢ +29540.001
Y +26.8580 v +188.710 B +lle.501
z +349.309 2 gSBZ7S
T:e BROCHE_UIDE
C +359.838 L +2.0000 R +2.2000
B -0.601 DL-TAB DR-TAB
DL-PGH DR-PGH
Ms ma
B
~ @
L]
LBL
S1 332.3 LBL REP
PGM CALL @ 00:00:00
®:1 T e z S zoo BEHEIGC LT
Fe M5 /9
X Y z 4 5 S POWER =
11 14 85 4 10 2] Cx1 —
FONCTIONS | TABLEAU 30 ROT TRBLEAU
M S F PALPAGE PRESET D7OUTILS
A7 & b s Tid

Agir sur les touches correspondantes pour ramener le
changeur en position

Si certaines touches sont inactives appuyer avec la main
gauche sur la sécurité bimanuelle sur le c6té gauche du
pupitre

Mode Manuel Mémorisation iTNC 530
programme
22 SPINDLE INFO AN
Operation Mode Access Leuel Tenp. Komp. [°CI [Spindelleist. [%1|vorsch. Overr.[x]
T e v -
'n AXE
I i X e
Key Mode 3 - ID: 230040214 bEu) =y
i -346.524 WZW SERVICE
MAGAZIN: ]
Y +26.9580 In position = 1
eference (pocke B
2 +349.309 Motor protection suitch - 1
Pocketnumber act. : @
C +359.999 .
= oolchanger homeposition: *
B 0.0061 Toolchanger step 1. i @
Toolchanger step 2 : @
Motor protection switch : 1 =
Tool clamps open : @
Tool clamps close 1 =
Pocket on magazine 1 *
Pocket on spindle : @
Step TC E -}
TC flap closed T 1 %
S 1 332 3 * belongs to basic position
.
-1 T @ z S 200
FIK3 M5 -9
X Y z 4 5 S POWER FIN
7 9 69 4 10 %] Cx1 —a
FONCTIONS TABLEAU 2D ROT TABLEAU
M S F PALPAGE PRESET @ DZ0UTILS
2 & [ T B u
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Terminer par un Reset du Magasin

TOUCHE SRANS FONCTION

Mémorisation

Operation Mode

Access Level

programme

2/2 SPINDLE INFO
Temp. Komp. C°CI |Spindelleist.

%1 |Worsch. Overr.[%]

iTNC 530

AN

L B v =W R
o~
[ I AL
4
Y
P S
Key Mode 3 - ID: 030048214 B2 B2
er. | B -346.524 WzZW SERVICE
Y +28.95@ énfpositior(\ oo a9 5
2 +349.309 Hotor Protection switch : 1
Pocketnumber act. :
B -0.001 resichanser Dengegmition. 4 <
Toolchanger step 2 -8
Motor protection switch : 1 *
Tool clamps open H
Tool clamps close t 1
Pocket on magazine 1 *
Pocket on spindle : 9
Step TC B}
TC flap closed 1 ¥
S 1 332 3 % belongs to basic position
.
P:1 T @ z S zoe
] M5 -@
X Y z 4 5 S POWER FIN
8 7 72 4 11 2] Cx1
RN INIT. PT.
MENTAL
oN DE REF.
Mode Manuel Mémorisatien iTNC 530
programme
2/2 SPINDLE INFO N

Operation Mode

Rccess Level

- =W

v

4

Key Mode 3 - ID: 2300408214

Tenp. Kenp. [°CJ |Spincelleist. [%1[versch. Overr.C#]

EFF. -34B6.524 sonmaire | peM | PAL | LBL | cvc |n|Pos | TooL | 7T | TRANS | »
DIST. X +546.924 C +29640.001
Y +26.850 v +1898.710 B +110.501
Z +349.309 z +5.275
T:@ BROCHE_VIDE
C +358.8399 L +@.0000 R +0.000@
B -0.06801 DL-TAB DR-TAB
DL-PGM DR-PGM
NS Mg
S
- P
@
LBL
s1 332.3 LBL REP
PGM CALL @ e0:e0:00
1 T e z S zoe PGM actif:
Fo M5 /8
X Y 2 4 5 S POUER 2
11 14 85 4 10 (%] L%
FONCTIONS TRBLEARAU 3D ROT TABLERU
M S F PALPAGE PRESET @ D”OUTILS
2 TA. 7 B b
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Liste des outils

GESTION DES OUTILS

Nbre de dents | Longueur Angle Angle
N° Nom Outil Plaquette Nuance VA coupante ramping NMAX pointe
1 | FR2T-ALU-D40 SECO R220.69-0040-09-4A XOMX 090308FR-E05 H15 4 9 1,5° 18000
2 | FR2T-ALU-D8 WALTER H602311-8 r=0,5 N 3 16 3° 18000
3 | FR2T-ALU-D63 SECO R220.69-0063-09-5A XOMX 090308FR-E05 H15 5 9 0,9° 16000
4 | FRCOPI-ALU-D32 SECO R217.29-1632.RE-05-4A RDHT 10T3M0-E04 (Rayon 5) H25 4 5 10° 18000
5 | FR2T-ALU-D16 SECO R217.69-1616.0-09-2A XOMX 090308FR-E05 H15 2 9 7,5° 14000
6 | FR2T-ALU-D6 WALTER H602311-6 r=0,5 N 3 10 3° 18000
7 | FR2T-ALU-D10 WALTER H602311-10 r=0,5 N 3 19 3° 18000
8 | FRCOPI-ALU-D12 WALTER H8E01118-E12-12 Hémisphérique TAX 2 6 10° 18000
9 | FRCOPI-ALU-D8 WALTER H8E01118-8 Hémisphérique TAX 2 8 10° 18000
10 | FRCOPI-ALU-D6 WALTER H8E01118-6 Hémisphérique TAX 2 6 10° 18000
11 | FRCOPI-ALU-D4 WALTER H8E01118-4 Hémisphérique TAX 2 5 10° 18000
12 | FRCOPI-ALU-D25 SECO R217.29-2025.RE-05-2A RDHT 10T3M0-E04 (Rayon 5) H25 2 5 10° 18000
13 | FRCOPI-ALU-D16 SECO R217.29-2016.RE-05-1A RDHT 10T3M0-E04 (Rayon 5) H25 1 5 10° 18000
14 | FR2T-ALU-D6 SECO 40060 Lubrifiant Air N 2 18 3° 18000
20 | FR2T-ACIER-D40 SECO R220.69-0063-09-5A XOMX 090308TR-ME06 MP2500 6 9 1,5° -
21 | FR2T-ACIER-D63 SECO R220.69-0063-09-5A XOMX 090308TR-ME06 MP2500 8 9 0,9° 16000
22 | FR2T-FI-ACIER-D6 4 15 3 -
23 | FR2T-EB-ACIER-D8 4 15 3 =
24
25
40 | FORET-CARB-D8 2 - 118
41 | TARAUD-M6 0 -
42 | FRCHANF-CARB-D12 WALTER H03058318 -E12-12 TAX 6 18000 90
43 | FORET-CARB-D8.5 2 - 118
44 | FORET-CARB-D5 2 - 118
45 | POINTAGE-90-D10 2 10000 90
46 | FRFILET-PAS1 2 -
47 | FORET-CARB-D12 SECO CROWNLOC SD101 SD100-12.00-P P 2 -
48 | FORET-CARB-D20 SECO CROWNLOC SD101 SD100-20.00-P P 2 -
49
50
200 | PUPITAS
253 | ETALON.1
254 | PALPEUR

JF DECORSE



Parameétres de coupe

DMU 50 —iTNC 530

T Nom Vc N fz f Vf Vf Rainurage Vf Plongée Ap Max
1 |FR2T-ALU-D40 1000 8000 0,1 3200 4
2 | FR2T-ALU-D8 300 12000 0,08 3000 1900 1000 4
3 | FR2T-ALU-D63 950 5000 0,1 2500 4
4 | FRCOPI-ALU-D32 850 9000 0,1 3600 2400 2,5
5 | FR2T-ALU-D16 700 14000 0,04 1200 700 600 2
6 | FR2T-ALU-D6 300 16000 0,06 3000 1900 1000 3
7 | FR2T-ALU-D10 300 10000 0,08 2400 1600 800 5
8 | FRCOPI-ALU-D12 678 18000 0,025 900 600 400 3
9 | FRCOPI-ALU-D8 452 18000 0,05 1800 1200 900 2,5
10 | FRCOPI-ALU-D6 339 18000 0,035 1300 800 600 2
11 | FRCOPI-ALU-D4 226 18000 0,02 800 400 400 1,5
12 | FRCOPI-ALU-D25 700 9000 0,04 800 400 2,5
13 | FRCOPI-ALU-D16 700 12000 0,04 500 300 2,5
14 | FR2T-ALU-D6 339 18000 0,05 1800 1200 180 3
20 | FR2T-ACIER-D40 325 3000 0,06 1100 4
21 | FR2T-ACIER-D63 325 2000 0,06 1000 4
22 | FR2T-FI-ACIER-D6 60 4000 0,1 1600 1000 400 3
23 | FR2T-EB-ACIER-D8 175 7000 0,1 2800 1800 700 4
40 | FORET-CARB-D8 100 4000 0,025 200

41 | TARAUD-M6 12 500 500

42 | FRCHANF-CARB-D12 678 18000 0,03 3240

43 | FORET-CARB-D8.5 100 3800 0,025 190

44 | FORET-CARB-D5 100 6400 0,025 320

45 | POINTAGE-90-D10 125 4000 0,05 0,1 400

46 | FRFILET-PAS1 300 6000 0,075 0,15 900

47 | FORET-CARB-D12 200 5400 0,075 0,15 810

48 | FORET-CARB-D20 200 3200 0,1 0,2 640

Vitesse de rotation Maxi 18000tr/min
Vitesse avance Maxi : 50000m/min

Page 1



DMU 50 —iTNC 530

TABLE DES PRESETS

N° Nom z B Commentaires
0 |Origine centre table M104 - CYCL DEF 247
1 |Origine centre piéce

2

3

4

5

6

7

8

9

10

98 | Interdit
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Si Probléeme de fenétrage - En aucun cas on doit se trouver dans ce menu

Faire 1 ou 2 fois suivant le cas
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