I. Tournage

a) Dessin de définition : brut fileté
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BRUT : LAMINE @14 X 80

MATERIAU : C35
(Acier a 0,35%C)

BRUT FILETE

SAUF INDICATION CONTRAIRE:

Les cotes sont en millimétres

\/ Ra 3.2

Etat de surface : partout

Tolérances générales : 0.2

ECHELLE 1:1 [ FEUILLE 1/1

A4

b) Phase
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Il. Fraisage : Cale étagée

a) Dessin de définition
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BRUT : CALE ETAGEE . . SAUF INDICATION CONTRAIRE:
REALISEE CALE ETAG EE Les cotes sont en millimetres

AU SEMESTRE 1

Etat de surface : V7?32 partout

MATERIAU : C35 _ Tolérances générales : 0.1
(Acier a 0,35%C) ECHELLE 1:1 FEUILLE 1/1

A4
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lll. Tournage a assistance numeérique

a) Dessin de définition : Diabolo

A réaliser en 2 exemplaires : Vv

- Exécution opération apres A A
opération

- Exécution du programme

complet ! ___________________@__J_
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SAUF INDICATION CONTRAIRE:

Les cotes sont en millimetres

BRUT : LAMINE @30 D IABOI—O Etat de surface : V7?32 partout

Tolérances générales : £0.04

MATERIAU : C35

(Acier a 0,35%C) ECHELLE 2:1 FEUILLE 1/1 A4
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